UL/CSA Style 1015

Jednozilové PVC vodice, 600V, 105°C, dle norem UL/CSA
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Lanéné Cu jadro pocinované, nebo holé (na vyzadani) dle UL-Std. 785 sekce G Jadro izolovano PVC dle
UL-Standardu 1581, tfida 43 a CSA-C22.2 No. 210 UL VW a CSA FT1, tepelné odolné a odolné vici vihkosti
Znaceni typu potiskem na izolaci

Samozhasejici a odolné Sifeni plamene PVC, zkuSebni metoda dle normy UL VW-1
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Propojovaci vodi¢ s PVC izolaci dle UL AWM Style 1015/MTW a CSA-AWM/TEW

Provozni teplota flexibilni pouziti od -5°C do +105°C, pevné ulozZeni od -30°C do +105°C

Teplota jadra max. UL a CSA: +105°C

Jmenovité napéti 600 V

Zkusebni napéti 3000 V

Jiskrova zkouska AWG 24 = 4000 V; AWG 22 a 20 = 5000 V; AWG 18-10 = 6000 V; 2AWG 8 = 7500 V
Jiskrova zkouska UL-typ AWM+MTW: +105°C 600 V; CSA-typ AWM+TEW: +105°C 600 V

Polomér ohybu jednorazovy cca 5x primeér kabelu, opakovany pohyb cca 10x priimér kabelu
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UL = Underwriters Laboratories Inc.(USA)

CSA = Canadian Standards Association (Canada)

AWM = Appliance Wiring Metal (material pro kabelaz spotfebici)
MTW = Machine Tool Wire (pro instalaci v obrabécich strojich - USA)
cTEW: flexibilni vedeni (Kanada)

Pro vnitfni instalace v elektrickych obvodech a ovladacich pfistrojich

Pro vnitfni instalace v rozvadécich, elektrickych zafizenich, napf. v domacich, rozhlasovych, televiznich pfi-

strojich a ovladacich pultech. Také jako propojovaci vodi¢ ve strojich, ulozen v ochrannych trubkach a fle-

xibilnich hadicich a rovnéz jako pfipojovaci vodi¢e motort a transformatort. ZvySena odolnost proti olejim,

rozpoustédlum, kyselinam a zasadam.



@® Odpovida RoHS.
® VicezZilové kabely nabidneme na zékladé Vasi poptavky.
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AWG rozmeér jadra Dle ;JtL-IAWM CSA-AWM pruarez jadralmm?] Vnéjsi @ cca [mm] Obsah Cu [kg/km] Hmotnost kabelu [kg/km]
e
24 101 5MTW AWM/TEW 0,21 23 2,3 8
22 1015/MTW AWM/TEW 0,33 2,5 3,2 10
20 1015/MTW AWM/TEW 0,52 2,7 55 12
18 1015/MTW AWM/TEW 0,81 3,0 8,5 16
16 1015/MTW AWM/TEW 1,31 SE3 13,0 22
14 1015/MTW AWM/TEW 2,08 3,6 21,0 32
12 1015/MTW AWM/TEW 3,32 4,2 28,0 46
10 1015/MTW AWM/TEW 5,26 4,8 47,0 65
8 1015/MTW AWM/TEW 8,35 6,6 80,6 119
6 1015/MTW AWM/TEW 13,29 8,2 121,0 175
4 1015/MTW AWM/TEW 21,14 9,4 201,0 256
8 1015/MTW AWM/TEW 26,65 9,6 253,0 340
2 1015/MTW AWM/TEW 33,61 11,8 324,0 384
1 1015/MTW AWM/TEW 42,38 14,0 385,0 500
1/0 1015/MTW AWM/TEW 55,47 15,0 500,0 615
2/0 1015/MTW AWM/TEW 67,4 16,0 631,0 750
3/0 1015/MTW AWM/TEW 84,97 18,5 792,0 900
4/0 1015/MTW AWM/TEW 107,17 20,2 996,0 1070




